
使用条件、场所虽然不同，但是只要正确施工，并且进行定期检查及定期维护，就能使用 10 年左右。

■ 使用本产品前，务必仔细阅读本施工、操作说明书，并按说明正确使用。
■ 本产品的施工人员需要具备电工资质。
■ 请务必妥善保管本施工、操作说明书。
 其他相关产品请查阅 HIGH-TRO-REEL（非张力型）的施工、操作说明书。
■ 本设备的故障处理等维护工作请委托电气施工单位。委托时务必将本施工、操作说明书提供给对方。
■ 我公司长期以来致力于提高产品的质量及可靠性，但因部件的老化可能导致产品最终难以继续使用（到达使用寿命）。 

老化程度会因使用率、使用环境等使用条件的不同而不一样，但老化会年复一年持续。 
部件老化严重时，会导致烧毁甚至火灾，因此建议时时进行检查并及时更换。
· 为能够长期使用本产品，请用户务必根据“维护表”进行定期检查。
· 检查时如发现问题，请与电气施工单位联系。
· 在检查的同时请务必遵守以下事项。下述安全注意事项是我公司所能设想的安全注意事项。

安全注意事项 务必遵守

为防止人身伤害及财产损害，以下就务必遵守的事项加以说明。

警 告

禁 止

● 禁止改造本产品。
否则可能导致触电、火灾以及坠落事故。

● 请勿在可能结露的场所使用。
否则可能导致触电、火灾以及坠落事故。

● 不能使用超过磨损警戒线的集电器。
否则可能因电火花导致火灾、接触不良以及集电臂的脱轨等事故。

务必遵守

● 在环境温度为 -10℃～ 40℃范围内使用。
在上述以外情况下使用时，请咨询本公司。

● 一旦发生异常，需迅速切断电源，联络电气施工单位，委托其进行处理，并向其提供本操作施工说明书。
否则可能导致触电、火灾以及坠落事故。

● 对绝缘 TRO-REEL 线实施一定的防护措施，以免绝缘线被随意碰触。
否则可能导致触电。

● 施工时，主体的开口部分必须为横向朝向。
开口部分朝上或朝下，可能因电火花导致火灾、接触不良以及集电臂的脱轨等事故。

● 必须在标示的额定值范围内使用本产品。
否则可能导致烧毁甚至火灾。

● 检查前，必须切断电源。
否则可能导致触电。

● 必须进行试运转、定期检查。检查后必须进行试运转。
否则可能导致触电、火灾以及坠落事故。

注 意

禁 止

● 本产品为室内专用产品。请勿在湿气较重、有腐蚀性气体产生以及直接接触切削油等场所使用。
否则可能导致触电、火灾以及坠落事故。

● 集电器为干式润滑方式的集电器，因此不要将其他润滑剂涂抹在集电器及设备主体的导体表面。
否则可能导致接触不良。

● 不要在换轨专用集电臂的轴上涂抹其他润滑剂。
否则可能导致集电臂的脱轨事故。

务必遵守

● 检查时请务必佩戴安全帽及手套等防护用具。
否则可能导致触电、火灾以及坠落事故。

● 将设备主体安装在吊夹上时，在将设备主体插入吊夹的过程中应避免夹手。
否则可能导致手指受伤。

● 进行切断、开孔加工等之后，必须使用电工刀或锉刀等去除切断面上的毛刺。
否则可能导致手指受伤。

● 在更换集电器以及将导线与负载连接时，必须确认设备主体的相位（R·S·T）后再进行接线。
否则可能因电火花导致火灾事故。

● 产品应在行进速度为 200m/ 分以下时使用。入轨导向安装部分应在 60m/ 分以下时使用。
否则可能因电火花导致火灾、接触不良以及集电臂的脱轨等事故。

HIGH-TRO-REEL
末端入轨导向、中间入轨导向
换轨专用集电臂

保管用

施工、操作说明书
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■ 安装末端入轨导向和 HIGH-TRO-REEL 设备主体
1. 装配用于安装入轨导向的框架构件。

· 框架构件的宽度不超过 110 mm。

· 距离吊夹安装面 26 mm。

· 在距离 HIGH-TRO-REEL（非张力型）设备端面 400 mm
以内安装吊夹。

注 意
● 不要在弯曲部分使用末端入轨导向。

否则可能导致集电臂的脱轨、破损，还可能因电火花
导致火灾、接触不良以及短路等事故。

框架构件（导轨）

HIGH-TRO-REEL（非张力型）设备主体

框架构件

110 mm以下

400 mm以下 86 mm

26
 m

m

吊夹

2. 在框架构件上安装入轨导向。

· 用固定螺丝（M5)（非标配）安装。

※ 请使用长度为框架构件的厚度＋ 15 mm 以下的固定螺丝。

固定螺丝（M5）
（非标配）

· 框架构件的安装孔尺寸

4-Φ5.5安装孔

45 mm

45
 m

m

3. 在入轨导向上安装 HIGH-TRO-REEL 设备主体。

· 插入按右图所示加工了末端的设备主体。

HIGH-TRO-REEL
设备主体

●末端加工尺寸

12

4～
5

绝缘护套
切断位置

注 意 ● 设备主体切断后，使用电工刀或锉刀等去除切断面上的毛刺。
否则可能导致接触不良。
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■ 安装中间入轨导向和 HIGH-TRO-REEL 设备主体
1. 确定入轨导向的安装位置。

· 应在入轨导向的中心距离台车旋转半径 R 中心的 L±5 mm 处安装。

	 HIGH-TRO-REEL 设备主体的轨道 R mm 与安装尺寸 L mm 的关系

	 　L=R/10+120
	 ※台车的最小轨道Ｒ为 800 mm 以上。

· 在入轨导向的两侧安装吊夹。

	 吊夹间距：设置为 525±25 mm。

注 意 ● 必须安装吊夹。
否则可能导致集电臂脱轨、接触不良。

2. 在 HIGH-TRO-REEL 主体上开孔。

Φ6孔
310±1 mm

L±5 mm 50±20 mm

R
中心

吊夹
中心

R+100 mm以上

R 
m

m
：

HI
G

H-
TR

O
-R

EE
L

主
体
的
轨
道

L±
5 

m
m

52
5±

25
 m

m

50
±2

0 
m

m

吊夹

吊夹专用
托架

3. 把中间入轨导向安装到 HIGH-TRO-REEL 设备主体上。

3-1 用钢钉（M5）固定外框和导板。（6 处） 
拧紧扭矩：2.2 Ｎｍ～ 2.5 Ｎｍ

	   

导板

外框

钢钉（M5）：装箱标配

本产品的装箱内容
· 导板：2 张
· 外框：1 个
· 入轨导向：4 个
· 分离导条： 3 个（4P) 

 4 个（5P)
· 钢钉（M5) ：6 根　
· 钢钉（M4) ：8 根
· 树脂螺丝（M5) ： 6 根（4P) 

 8 根（5P)

3-2 用钢钉（M4）固定外框和入轨导向（4 个）。（8 处） 
拧紧扭矩：0.98 Ｎｍ～ 1.32 Ｎｍ

	   入轨导向

外框

钢钉（M4）：装箱标配

3-3 用树脂螺丝（M5）固定分离导条、HIGH-TRO-REEL 设备主体和外框。 
拧紧扭矩：0.5 Ｎｍ～ 0.7 Ｎｍ

	   

树脂螺丝（M5）：装箱标配
分离导条
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■ 安装换轨专用集电臂
1. 在预备安装换轨专用集电臂的框架构件上加工安

装孔。

4P
:  

90
5P

:1
10

180

158
4-Φ6.5孔

2. 用 M6 螺丝（非标配）固定换轨专用集电臂。

固定螺丝（M6)
（非标配）

框架构件
螺母、垫圈
（非标配）

标牌

3. HIGH-TRO-REEL 设备主体的导体表面到换轨专
用集电臂的安装面表面的距离为 152 mm。

框架构件

HIGH-TRO-REEL设备主体 导体表面

安装面表面

15
2±

10
（
允
许
可
动
范
围

）

注 意
● 主体相互间上下方向的施工误差应在±20 mm 以内。

否则可能导致集电臂脱轨。

±2
0

（
允
许
范
围
）

注 意

1. 注意安装方向。产品标牌应位于上侧。
否则可能导致接触不良、集电臂脱轨等事故。

2. 严格遵守各部分的安装尺寸进行安装。设备运转时，换轨专用集电臂应在 152±10 mm 的允许范围
内使用。
否则可能导致接触不良、集电臂脱轨等事故。

3. 集电臂的中心与 HIGH-TRO-REEL 主体导体的中心，其距离应在 3 mm 以内。
否则可能导致接触不良、集电臂脱轨等事故。

4. 导线与负载连接时，必须确认设备主体的相位。
5. 轴上已经涂有专用润滑剂，所以请不要涂抹其他润滑剂。

否则可能导致集电臂运转不良、集电臂脱轨等事故。

■ 集电器的更换方法

· 集电器的磨损到达磨损警戒线时，请更换集电器。

1. 卸下４处安装螺丝，拆下集电臂组件。 
安装时的拧紧扭矩：2.0 ～ 2.3 Nm

安装螺丝

安装螺丝

2. 从集电器上拆下卷
簧，用一字螺丝刀
按下旋转轴的钩槽，
向上拉出集电器。

3. 按相反步骤安装集
电器。 
在 110 mm 位置处
用束线带（装箱标
配）捆好导线。

①拆下卷簧

②用一字螺
  丝刀按下

11
0 

m
m

③向上拉出
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维护方法

试运转、定期检查时的维护表

请注意

● ※ ：试运转时的检查项目。（进行定期检查时也请对这些项目进行检查）

● 为了安全使用本产品，建议正式运行后每月检查一次。

● 请根据运行率以及周围环境等，以下列检查周期为基准自行设定检

查周期。

结果

○：无异常

处理

○：需更换

●：已更换

×：有异常
△：需调整

▲：已调整

名　称 检查日期 　　年　　月　　日 检查员

名称 检查位置 检查内容 异常处理
※

试运转
结果 处理

检查周期

（基准）

换轨专用集电臂

集电臂

集电臂的可动范围是否合适

· 从安装面到 HIGH-TRO-REEL 主体导体上面的尺

寸：152 mm±10 mm

把安装面到 HIGH-TRO-REEL 主体导体上面的尺寸，修正

到基准值范围内。
※

行进距离

3000 km

集电臂上下方向的中心与各 HIGH-TRO-REEL 设备

主体中心的距离是否在安装公差范围内

· 安装公差：中心±20 mm
调整为中心吻合。 ※

集电臂ブ组件的固定螺丝有无松动 拧紧。 ※

上下移动是否顺畅 移动不顺畅时，请更换产品。

集电器

集电器的磨损是否已到磨损警戒线或者行进距离是否

超过 2 万公里

超过了左侧所述基准值时，请更换集电器。如果可能在下

次维护前到达磨损警戒线，也请提早更换。

集电器表面有无附着异物、明显污渍或毛刺 用擦机布或砂纸等清除。

集电器有无电弧痕迹 用锉刀等打磨。

集电器树脂部分有无磨损 调整集电臂的安装尺寸。

导线绝缘护套有无破损 有破损时，请更换集电器。 ※

导线的连接端子位置是否正确 请重新连接、拧紧连接端子。 ※

转轮 有无破损或裂纹 有破损或裂纹时，请更换产品。 ※

末端入轨导向、

中间入轨导向

树脂部分

有无破损或裂纹 有破损或裂纹时，请更换产品。 ※
集电臂

通过次数

10 万次

磨损量是否适当

· 树脂部分的磨损：1.0 mm 以下
超过了左侧所述基准值时，请更换产品。 ※

螺丝 固定螺丝有无松动 拧紧。 ※
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维护计划

使用条件、场所虽然不同，但是只要正确施工，并且进行定期检查及定期维护，就能使用 10 年左右。

请以本维护计划为基准，根据维护表进行检查。
具体检查项目请参阅维护表。下表中是主要维护内容。

由电气施工单位实施的保养

开始使用 1个月 10 年

· 使用期间达到 10 年，或者换轨专用集电臂通过入轨导向的次数达到 100 万次时，请尽快更换产品。

换轨专用集电臂 · 确认安装螺栓有无松动（1 ～ 3 个月检查 1 次）→拧紧。
· 确认集电器的磨损量（1 ～ 3 个月，或集电臂行进距离 3000 km） 

→ 如果已经达到磨损警戒线，请更换集电器。 
或者行进距离超过 2 万公里时，请更换集电器。

产品
更换
建议

末端入轨导向、
中间入轨导向

· 确认固定螺丝有无松动（3 ～ 6 个月）→拧紧。
· 确认树脂部分有无破损（3 ～ 6 个月）→更换产品。
· 确认树脂部分的磨损量（3 ～ 6 个月）→更换产品。


